	Министерство  
	Форма № 2.6 

	Объединение, трест  
	Основание: ВСН 012-88 (Часть II)

	__________________________________
	                     Миннефтегазстрой

	СМУ, СУ, ПМК, КТП  
	Строительство:  

	Участок  
	

	
	Объект:  


ЖУРНАЛ
сварки труб _________________________________________

(на трассе, трубосварочной базе, площадке)

на участке от км/ПК ____________ до км/ПК ___________

стыки с № _________________ по № ____________________

Производитель работ    __________________________________________________

                                                           (должность, организация, 

__________________________________________________

                                                                 фамилия, инициалы)

Начало работ _______________ 20___ г.

Окончание работ ____________ 20___ г.

	Сквоз-ной порядковый номер


	Дата сварки, температу-ра воздуха, °С
	Диаметр и толщина стенки трубы, мм
	ГОСТ или ТУ, марка стали, завод-поставщик труб
	Температура подог-рева (про-сушки стыка), °С

	Наименова-ние и № свариваемых элементов трубопровода
	Заводские номера труб
	Привязка стыка (для неповоротной сварки)
	Способ сварки и положение при сварке
	Марка сварочных материалов

	
	
	
	
	
	
	
	кило-метр
	пикет
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Фамилия, 

инициалы бригадира (звеньевого) и номер схемы расположения сварщиков
	Номер шифра 

бригады или сварщика
	Соблюдение 

технологии (подпись бригадира)
	Приемка стыка
	Сведения о проведении ремонта или удалении стыка
	Приемка стыка после ремонта
	Примечание

	
	
	
	по внешнему осмотру подпись прораба (мастера)
	по результатам контроля физическими методами или механическим испытаниям (заключение о годности стыка, номер, дата заключения)
	отремонтиро-ван, удален, дата
	подпись прораба (мастера)
	по внешнему осмотру, подпись прораба, мастера
	по результатам контроля физическими методами (заключение о годности, номер и дата заключения)
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